


3 Limas de Formacion para una formacion profunda
3 Limas de Acabado para pasar curvas desafiantes en la region apical
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Indicar tamano de punta

Tapon

Marca precisa de
longitud

Diseno Avanzado de |
Conicidad Variable

Cambio de Inclinacion - ¥ Filo de corte agudo
Aumentar gradualmente desde la ) | -
punta hasta el mango para evitar | Mejora la eficiencia de corte
succion y blogueo |

{ Ni-Ticon ' Punta segura sin corte
efecto termico de memoria ' —~. Reduce formacién de

Mejora la flexibilidad y la _— escalon y extruccion apical, y

resistencia a la fatiga ciclica para mm:jmlza la desviacion del
grantizar tratamientos seguros conaucto

* Protocolo de uso

Optional Optional
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